Metals 2018/19 / 207

100MnCrW4 (1.2510) 100MnCrW4 (1.2510)
Chemische Zusammensetzung, Warmformgebung und Composition chimique, faconnage a chaud et
Waérmebehandlung traitement thermique
Werkstoffgruppe Groupe de matiere
Kaltarbeitsstahle Acier pour travail a froid
Verwendung Utilisation
Schneid- und Stanzwerkzeuge bis 6 mm Blechdicke, Gewinde- Outils de coupe et d'étampage pour tble jusqu’a 6 mm, outils de
schneidwerkzeuge, Bohrer, Reibahlen, Kunststoffformen. filetage, meche/foret, alésoir, moules pour matiéres synthétiques.
Chemische Zusammensetzung Composition chimique
Bezeichnung / Désignation Chemische Zusammensetzung / Composition chimique [%]
Kurzname Werkstoff-Nr. ~ C Si Mn p S Cr W V
Abréviation N° de qualité max. max.
100MnCrwW4 1.2510 0.90...1.05 0.15...0.35 1.00...1.20 0.035 0.035 0.50...0.70 0.50...0.70 0.05...0.15
Warmformgebung und Warmebehandlung Faconnage a chaud et traitement thermique
Warmumformen Weichglithen Spannungsarm Vorwadrmen Harten  Abschrecken Erzielbare
Faconnage a chaud Recuit doux glihen Préchauffer Trempe Refroidir Harte
Recuit de Dureté at-
détente teignable
°C °C °C °C °C - HRC
850...1050 .
740...770 Ol, Warmbad 180...220 °C
, *) ) 5
Ianggarne AbkUhlung (= max. 775 N/mm?) 650...680 350 780...820 Huile, bain chaud 180...220 °C 63...65
refroidissement lent
*) im vergUteten Zustand unterhalb der letzten Anlasstemperatur *) aprés amélioration, sous la derniere temperature de revenu
**) je nach Abmessung **) selon dimension
Mechanische Eigenschaften Caractéristiques mécaniques
Behandlungszustand / Etat de traitement Harte / Dureté
Brinell [HB]
Gegluiht (weichgegliht) / Recuit (recuit doux) +A <230
Zeit-/Temperatur-Umwandlungsschaubild Anlassschaubild
Diagramme de transformation temps/température Diagramme de revenu
Temp. [°C] Harte / Dureté [HRC] 25 mm Dmr x50 / 820 °C = Ol/ Huile
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