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 Wissen: 
Kerbschlag-Biegeversuch

Der Kerbschlag-Biegeversuch liefert keinen 
Kennwert für die Festigkeitsberechnung. 
Aus ihm kann auch nicht unmittelbar auf 
die tiefste zulässige Einsatztemperatur 
eines Werkstoffs geschlossen werden (vgl. 
AD-Merkblatt W10, Seiten 27 bis 29).
Der Kerbschlag-Biegeversuch dient vor 
allem:
	¡ der Beurteilung des Sprödbruchver- 
haltens von Feinkornbaustählen,
	¡ der Beurteilung der Alterungsbeständig-
keit (Prüfung gealterter Proben),
	¡ der Beurteilung der Kaltzähigkeit von 
kaltzähen Stählen.

Mehr dazu auf Seite 4.



2

 Sortiment
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Neu in unserem Edelstahlsortiment: 

Sortimentserweiterung: martensitischer Edelstahl 

 Persönlich 

Heute möchten wir Ihnen 
unseren Kollegen Roman De 
Bastiani vorstellen, der seit 
über 10 Jahren tagtäglich für 

Brütsch/Rüegger Metals in der Abteilung 
Components und Export im Einsatz steht.

Morgenmuffel oder Frühaufsteher?
Ich bin ein absoluter Frühaufsteher. Augen 
auf und der Tag beginnt.

Auf was könntest du in deinem Leben nicht 
verzichten?
Ganz klar auf meine Familie. Ich bin nicht 
gerne alleine, brauche immer jemanden 
um mich. Sie ist ein Rückhalt in schwierigen 
Zeiten.

Von welchem Beruf hast du als Kind ge-
träumt?
Ich wollte immer Lastwagen-Chauffeur wer-
den und mit einem ganz grossen Truck kreuz 
und quer durch die Welt fahren.

Was ist das Beste an deinem Beruf?
Die Vielfalt: Es gibt wohl nicht manche 
Arbeitsstelle, an der man am selben Tag 
bearbeitete Zeichnungsteile verkaufen, 
Exportsendungen organisieren, Lagermateri-
al-Verkäufe abwickeln, Einkaufsbestellungen 
erstellen und Abholungen organisieren kann. 
Würde nicht tauschen wollen.

Welche Eigenschaft schätzt du besonders an 
anderen Menschen?
Hilfsbereitschaft! Nur zusammen kommen 
wir ans Ziel. Die heutige Zeit ist immer 
schnelllebiger, nicht jede/r kommt damit 
zurecht und ist oft um Unterstützung froh.

Wenn du die Zeit zurückdrehen könntest, 
was würdest du anders machen?
Alles im Leben hat seinen Sinn, seine Bestim-
mung. Ich bereue nichts, was ich gemacht 
habe: Ich war selbständig und hatte eine me-
chanische Werkstatt mit bis zu 9 Mitarbei-
tern, musste diese aber vor rund 10 Jahren 
schliessen. Eine Welt brach zusammen … 
Heute bin ich hier bei Brütsch/Rüegger 
Metals angestellt und fühle mich sehr wohl. 
Alles hatte seinen Sinn …

Was würdest du tun, wenn du unendlich viel 
Geld hättest?
Geld alleine macht nicht glücklich – aber ich 
würde meiner Familie und mir sicherlich ein 
schönes Anwesen an einem Schweizer See 
leisten. Einen grossen Teil meines Vermögens 
aber würde ich Hilfsbedürftigen spenden.
Und vor allem – das sage ich zumindest jetzt 
– mich selbst bleiben.

Editorial 

 

Obschon uns die Pandemie im Ausnahme-
jahr 2020 alle sehr getroffen hat und wir 
unseren Lifestyle und unsere Gewohnhei-
ten stark den Umständen anpassen muss-
ten, so dürfen wir für einmal dennoch fest-
halten, dass es nicht unsere Branche war, 
die in dieser Krise die stärksten Herausfor-
derungen zu meistern hatte. Im Gegenteil 
haben wir im Kreise unserer Kunden stets 
einen extremen Durchhaltewillen verspürt, 
welcher jüngst gar einer verhaltenen, aber 
gesunden Zuversicht weichen konnte. 

Was uns betrifft, so möchten wir uns bei 
Ihnen für Ihre Loyalität und Treue in den 
vergangenen Monaten herzlich bedanken.

Auch wir haben die Zeit genutzt, um uns 
weiter zu entwickeln und unsere Leistung 
weiter an Ihre Bedürfnisse anzupassen. 

Im Bereich INOX wurden weitere Produkte 
ins Sortiment aufgenommen und der Start 
des Exklusivverkaufs der BIMETAL Gleit-
lagerrohre der Kugler SA Anfangs Juli ist 
reibungslos und erfolgreich verlaufen. 

An dieser Stelle bleibt mir, die zahlreichen 
neuen Kunden, die auf diesem oder einem 
anderen Weg zu uns gestossen sind, herz-
lich willkommen zu heissen.

Bleiben Sie weiterhin gesund,

Patrick Epp
Geschäftsführer Brütsch/Rüegger Metals AG
Mitglied der Gruppenleitung
patrick.epp@brr.ch

Liebe Leserin, lieber Leser dieses „update“

Der Werkstoff 1.4057 ist ein rost- und säurebeständiger, martensitischer Edelstahl.
Die Korrosionsbeständigkeit wird nur durch das Härten der Teile erreicht. Um diese noch-
mals zu verbessern, müssen die Teile gut poliert werden. Wegen seiner hohen Festigkeit 
findet er hauptsächlich Anwendung bei stark beanspruchten Maschinenbauteilen. 

Eigenschaften 
	¡ sehr gute Polierbarkeit
	¡ sehr gute Festigkeit 
	¡ gute Korrosionsbeständigkeit 

Rundstahl 1.4057, warmgewalzt und gezogen/geschliffen

	¡ ab Lager Ø 20…110 mm

	¡ ab Werkslager Ø 125…400 mm

Rundstahl 1.4112, warmgewalzt und überdreht/grobgeschält

	¡ ab Lager Ø 25…130 mm

	¡ ab Werkslager Ø 140…300 mm

	¡ gute mechanische Eigenschaften  
	¡ gute Schweissbarkeit

Der Werkstoff 1.4112 ist ein Edelstahl mit hoher Härte, Verschleissfestigkeit und guter 
Schnitthaltigkeit, bedingt durch den höheren Kohlenstoffgehalt. Dies geht auf Kosten der 
Korrosionsbeständigkeit! Dank seiner mechanischen Eigenschaften wird dieser Edelstahl 
typischerweise als auch Messerstahl eingesetzt. Die Zerspanbarkeit hingegen ist stark einge-
schränkt. 

Eigenschaften 
	¡ sehr gute Polierbarkeit
	¡ gute mechanische Eigenschaften
	¡ hohe Verschleissfestigkeit 

	¡ mittlere Zerspanbarkeit 
	¡ sehr schlechte Schweissbarkeit
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Antwortkarte 

update Nr. 74 / Dezember 2020

o	Bitte senden Sie mir ___ Exemplare des gedruckten
	 Hauptkatalogs Metals

o	Bitte senden Sie mir meinen persönlichen Login für den 
	 Metalshop (www.brr.ch)

Metalshop-Academy; Antworten zu …

Frage 1: 

Frage 2:

Absender:

Firma

Abteilung

Vorname / Name

Adresse

PLZ / Ort

Tel.

E-Mail

 Metalshop-Academy 

Testen Sie Ihre Kenntnisse im Metalshop

Frage 1 (Login nicht nötig)
Welches ist der grösste Durchmesser des 
Werkstoffs 1.4305 im Metalshop? 

Frage 2 (Login nicht nötig)
Wie viele Edelstahl-Werkstoffe bieten wir 
im Metalshop an?    

Senden Sie Ihre Antworten per Antwort- 
karte, oder mailen Sie die Lösungen an: 
orlando.dellapietra@brr.ch

Zu gewinnen sind drei 
Metals-Fonduegabelsets 
«Fondue at your service» 
im Wert von je CHF 39.50 

Bei mehreren richtigen 
Antworten werden die 
Gewinner-/innen aus-
gelost. 

Noch keinen Login zum Metalshop?
Fordern Sie diesen per Antwortkarte oder 
per E-Mail an: orlando.dellapietra@brr.ch

Lösungen zum letzten «update»: 
Frage 1 (Welches ist der kleinste Durchmesser in 1.4301  
in der Toleranz h9 im Metalshop?): 4,00 mm
Frage 2 (Wie viele Aluminiumlegierungen bieten wir im 
Metalshop an?): 3 Aluminiumlegierungen

Impressum
Brütsch/Rüegger Metals AG
Althardstrasse 83, Postfach, CH-8105 Regensdorf
Tel. +41 44 871 34 34, info@brr.ch, www.brr.ch
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 Wissen  Team 

Eintritt

Elin Vettiger hat am 
17.08.20 ihre Berufslehre zur 
Kauffrau EFZ begonnen. Wir 
heissen Elin Vettiger herzlich 

bei uns willkommen und wünschen Ihr 
einen guten Start in die Berufswelt!

Austritt

Diego Ortelli, Einkauf/Materialwirtschaft, 
hat unser Unternehmen per 31.05.20 ver-
lassen. Wir wünschen Herrn Ortelli persön-
lich wie beruflich viel Erfolg und alles Gute.

Jubiläen – wir gratulieren herzlich!

Roman De Bastiani, Verkauf 
Export & Components, feierte 
am 16. August 2020 sein 
10-Jahr-Jubiläum.

Ljuljzim Dzemailji, Lager 
& Logistik, blickte am 1. Juli 
2020 auf 15 Jahre Brütsch/
Rüegger Metals zurück.

Christian Elliker, Leiter  
Digital Channels, hatte am 22. 
August 2020 sein 15-Jahre-
Jubiläum.

Orlando Della Pietra, Leiter 
Verkauf, Mitglied des Kaders, 
feierte am 21.08.2020 sein 
25-Jahre-Jubiläum.

Bezeichnungssystem für Stähle (Auszug)

S – Stähle für den Stahlbau
Stähle für den Stahlbau haben den Kenn-
buchstaben „S“. Sie werden in der Regel 
für Stahlkonstruktionen, aber auch im 
Maschinenbau eingesetzt. 

	¡ Beispiel S235JRC
Stahl für den Stahlbau (S) mit einer 
Mindeststreckgrenze Re von 235 N/mm2, 
einer Kerbschlagarbeit von 27 Joule bei 
Raumtemperatur +20 °C (JR) und mit be-
sonderer Kaltumformbarkeit (C).

E – Stähle für den Maschinenbau
Diese Stähle haben den Kennbuchstaben 
„E“ und werden vorwiegend im allgemei-
nen Maschinenbau eingesetzt. Überwie-
gend warmgewalzte Erzeugnisformen.

	¡ Beispiel E355K2
Stahl für den Maschinenbau (E) mit einer 
Mindeststreckgrenze Re von 355 N/mm2 
und einer Kerbschlagarbeit von min. 40 Joule 
bei –20 °C (K2).

P – Stähle für den Druckbehälterbau
Stähle für den Druckbehälterbau haben 
den Kennbuchstaben „P“. Es sind überwie-
gend Flach- und Rohrerzeugnisse.

	¡ Beispiel P420ML
Stahl für den Druckbehälterbau (P) mit einer 
Mindeststreckgrenze Re von 420 N/mm2, 
thermomechanisch umgeformt (M), für 
Niedrigtemperatur (L).
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Beim Kerbschlag-Biegeversuch wird eine 
beidseitig aufliegende Probe mit einem 
einzigen Schlag durchgebrochen. Die dabei 
verbrauchte Schlagarbeit wird gemessen.
Der Kerschlag-Biegeversuch wird nach 
DIN 50115 (5) oder einer entsprechenden 
ausländischen Norm durchgeführt. Darin 
werden die Probenformen festgelegt sowie 
die Prüfung und Auswertung beschrieben. 
In letzter Zeit hat sich anstelle der 
DVM-Probe die ISO-V-Probe, die auch der 
Charpy-V und der KCV-Probe entspricht, 
durchgesetzt.

 
Bild 1: Pendelschlagwerk, schematisch

	  

Bild 2: Widerlager und Auflager

Bei der Prüfung von Rohren sind üblicher-
weise Längsproben (längs zur Rohrachse) 
vorgesehen. Wenn es bei der Bestellung 
vereinbart wird, können im Einzelfall auch 
Querproben geprüft werden, sofern die 
Rohrabmessung die Entnahme von Voll-
proben erlaubt. Die Kerbachse liegt immer 
senkrecht zur Oberfläche. Bei Längsproben 
können auch Proben mit Untermass ent-
nommen werden, wenn die Wanddicke des 
Rohres zur Entnahme von Vollproben mit 
einem Querschnitt von 10 x 10 mm nicht 
ausreicht. 

Die deutschen Normen schreiben einen 
Kerbschlag-Biegeversuch nur dann vor, 

Bild 3: Benennung und Abmessungen der 

Kerbschlag-Biegeproben

wenn eine Probe mit einer Breite von 5 mm 
entnommen werden kann. Nach ASTM 
werden auch noch Proben mit einer Breite 
von 2,5 mm geprüft. Während nach deut-
schen Normen bei Proben mit Untermass 
die Kerbschlagarbeit querschnittsabhängig 
vermindert wird (eine 5-mm-Probe muss die 
halbe Kerbschlagarbeit in J erbringen), wird 
nach ASTM die Kerbschlagarbeit der Klein-
proben besonders festgelegt, so dass der 
Wert in J/cm2, verglichen mit der Vollprobe, 
grösser wird.
Eine 2,5 mm breite Probe kann man bei-
spielsweise aus Rohren mit Abmessungen 
(Aussendurchmesser x Mindestwanddicke)  
16 x 4,3,  26,9 x 3,5 oder 54 x 3,0 mm 
entnehmen. Entsprechend benötigt man 
für eine 5 mm breite Probe ein Rohr von 
21,3 x 6,3, 44,5 x 5,6 oder 219,1 x 5,2 mm.

Abhänging von der Prüftemperatur un-
terscheidet man die Hochlage, das Über-
gangsgebiet und die Tieflage der Kerb-
schlagarbeit (vgl. Bild 4).

Bild 4: Kerbschlagarbeit-Temperatur-Kurve mit 

Streufeld
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Wissen: Kerbschlag-Biegeversuch
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