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 Bon à savoir

Recuits des aciers

Outre l’alliage, les caractéristiques des 
matériaux dépendent souvent pour une 
grande part du traitement thermique final 
consécutif au procédé de fabrication. Le 
traitement ciblé selon des paramètres 
optimaux joue un rôle déterminant sur les 
propriétés des aciers.

… suite à la page 2 »
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Editorial 

 

Nous arrivons bientôt au cœur de l’été et 
le premier semestre 2023 fait déjà partie 
du passé. En mars, nous avons pu saluer 
à Berne de nombreux clients au «nou-
veau» salon Innoteq. À titre général, on 
pouvait se demander si ce format serait 
à même d’atteindre, voire de dépasser, le 
niveau qualitatif et quantitatif du duo de 
salons Swisstech/Prodex. Compte tenu des 
turbulences du passé récent, les attentes 
étaient assez basses et elles ont donc été 
satisfaites voire dépassées de l’avis de la 
plupart des participants. En ce qui nous 
concerne, nous avons pu y saluer un panel 
intéressant de clients existants et poten-
tiels. Leur répartition géographique, avec 
une proportion relativement élevée de visi-
teurs romands, nous a beaucoup réjouis.

La situation du marché, pour notre secteur, 
s’est encore apaisée au premier semestre 
et les défis en présence en termes de ca-
pacité et de délais de livraison ont été en 
grande partie surmontés. De même, cer-
taines composantes des prix ou des coûts, 
telles que les suppléments liés à l’énergie, 
ont retrouvé un niveau raisonnable. Dé-
couvrez-en plus dans ce numéro.

Meilleures salutations

Patrick Epp
Directeur de Brütsch/Rüegger Metals SA 
Membre de la direction du groupe 
patrick.epp@brr.ch

 Bon à savoir : recuits des aciers

 Situation 
       du marché 

L’industrie sidérurgique 
européenne fait face à d’importants défis. 
Malgré le recul des suppléments pour frais 
d’énergie au fil de l’année 2023, les coûts 
énergétiques ne retrouveront pas le niveau 
d’autrefois.
Les producteurs sont appelés à réduire les 
émissions de CO2, ce qui implique d’im-
menses coûts d’investissement. Par ailleurs, 
les coûts d’énergie et d’investissement plus 
élevés impliquent un écart de compétitivité 
avec les concurrents d’Extrême-Orient.
Comme indiqué ci-dessus, le marché a 
connu une accalmie au printemps 2023. 
Les délais de livraison se sont nettement 
raccourcis et Brütsch/Rüegger Metals a pu 
baisser ses prix de vente pour la deuxième 
fois en 2023.
Nous nous attendons à un mouvement en 
dents de scie sur les mois d’été.

Chère lectrice, 
Cher lecteur du présent «update»,

 Coup d’envoi du projet 
     de transformation 2023/24 

Les travaux de démontage et de réorga-
nisation pour la grande transformation 
de notre halle 5 ont débuté!

Les travaux de transformation de notre 
halle 5 battent leur plein. Dans un premier 
temps, des parties de l’ancien entrepôt 
sont démantelées. Deux cuves en béton de 
35 x 9 m et 14 x 4 m et d’une profondeur 
de 4 m seront alors mises en place.
La première sera dédiée à l’installation d’un 
KASTO Unitower 3.0, permettant l’entre-
posage de produits longs pouvant atteindre 
12 m dans des cassettes. Dans la deuxième, 
un système de stockage pour produits 
longs KASTO Unitop 3.0, d’une capacité de 
521 cassettes, sera intégré, permettant de 
stocker des matériaux jusqu’à 6,5 m de lon-
gueur. Les travaux se prolongeront jusqu’au 
printemps 2024.

Vous pourrez compter sur la qualité habi-
tuelle de Brütsch/Rüegger Metals même 
durant les travaux!

Recuit de mise en solution
Le recuit de mise en solution (1020 – 1080 °C) est un procédé de recuit spécial principale-
ment utilisé pour les aciers austénitiques (aciers inoxydables). Il permet d’une part d’inclure 
des éléments dans la solution solide et d’autre part de réduire les tensions de structure. 
C’est ce processus qui confère leurs propriétés particulières aux aciers austénitiques (com-
binaison particulièrement favorable de propriétés mécaniques, assortie d’une stabilité à la 
corrosion). Ce processus n’induit pas une augmentation de la dureté.
Le recuit se compose généralement de 3 phases: chauffage – maintien – refroidissement.

Recuit
Les aciers ferritiques peuvent être recuits durant un certain temps à une température 
constante selon le procédé, puis lentement refroidis. Cette opération permet de réduire les 
défauts du réseau dans la structure et ainsi d’améliorer l’allongement et l’aptitude au for-
mage. Les processus de recuits sont utilisés pour ajuster la structure et réduire les tensions. 
Ils sont généralement exécutés sous atmosphère protectrice (p. ex. azote). 

Recuit de stabilisation 
Dans le recuit de stabilisation (450 – 650 °C), on cherche à supprimer au maximum les 
tensions internes des pièces sans influencer notablement la structure et les propriétés du 
matériau. Des tensions internes apparaissent dans le matériau brut par dressage, étirage, fa-
çonnage, etc. et diminuent lors d’opérations mécaniques telles que le tournage, le fraisage, 
le découpage, etc. Du fait de la réduction de la tension, les pièces se déforment/s’étirent. 
Ce traitement est recommandé pour des pièces complexes et précises, en guise d’opération 
intermédiaire précédant la finition.

Recuit doux
Dans ce type de traitement (680 – 800 °C), on transforme les lamelles de cémentite en 
structures globulaires. Le recuit doux donne lieu à une formabilité (à froid) optimale et une 
bonne usinabilité.
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 Équipe 

Arrivées 

Madame Brigitte Teixeira a pris 
ses fonctions au service interne 
des ventes le 1er avril 2023, avec 
une focalisation sur la Suisse 

romande – bienvenue et franc succès à poste!

Monsieur Delano Trifoglio débutera son appren-
tissage professionnel AC le 21.8.23. Bienvenue  
et bon démarrage dans le monde professionnel!

Départ
Au terme de son apprentissage d’employée de 
commerce CFC, Madame Elin Vettiger nous 
quittera le 16.8.23. Nous lui souhaitons beau-
coup de succès dans sa vie professionnelle et de 
nombreuses satisfactions sur le plan privé!

Anniversaires

Monsieur Christoph Werffeli, 
responsable marketing, membre 
de l’encadrement, fêtera ses 15 
années d’ancienneté le 18.8.23.

Monsieur Liridon Sadiku, 
Entrepôt & Logistique Produits finis 
à chaud, fêtera le 5.8.23 ses 10 an-
nées de présence dans l’entreprise.

Monsieur Goran Maksimovic, 
Entrepôt & Logistique Produits finis 
à froid, fêtera le 3.8.23 ses 10 an-
nées de présence dans l’entreprise.

Nous leur adressons toutes nos félicitations 
et nous réjouissons de la poursuite d’une 
fructueuse collaboration!

 Mots croisés Metals

Envoyez le mot mystère avec la carte-
réponse ou par e-mail adressé à : 
orlando.dellapietra@brr.ch

Trois kits de chargement et de
transfert de données Chargigo®.
d’une valeur de CHF 29.50 
chacun sont à gagner.

S’il y a plusieurs bonnes réponses, les 
gagnants seront tirés au sort. Ils seront  
informés personnellement. Bonne chance!

Mot mystère de l’update N° 81 : BRONZE
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Carte-réponse 

update N° 82 / Juillet 2023

o	Merci de m’envoyer ____ exemplaire(s) du catalogue  
	 papier principal Metals 

o	Merci de m’envoyer mon login personnel pour le  
	 Metalshop  (www.brr.ch)

Mots croisés Metals

Mot mystère : 

Expéditeur :

Entreprise

Service

Prénom / Nom

Adresse

NPA / Localité 

Tél.

E-mail

Mentions légales
Brütsch/Rüegger Metals SA
Althardstrasse 83, Case postale, CH-8105 Regensdorf
Tél. +41 44 871 34 34, info@brr.ch, www.brr.ch

 Personnel 

Dans ce numéro, nous sou-
haitons vous présenter notre 
collègue Cornelia Herzog, 
qui travaille pour Brütsch/Rüe-

gger Metals depuis plus de 20 ans (service 
interne des ventes.: 

Cocktail ou vin?  
Vin

Quel a été le moment le plus drôle que tu 
as vécu au travail?
Je ne peux malheureusement pas le révéler…

Quelles ont été tes erreurs de jeunesse en 
matière de mode? 
La permanente et les pantalons à pattes 
d’eph

Dans quel pays pourrais-tu t’expatrier et 
pourquoi?
Les Caraïbes / la Thaïlande – ce qui compte, 
c’est qu’il y ait du soleil, des plages et la mer

Si tu écrivais un livre sur ta vie, quel en 
serait le titre? 
Et soudain, rien ne s’est passé comme 
prévu…

Quelle habitude bizarre as-tu essayé de 
dissimuler jusqu’ici à tes collègues? 
Le rideau de la fenêtre doit être tendu de 
manière uniforme, je suis très pointilleuse.

Quelle est la mésaventure la plus amusante 
qui te soit arrivée au travail?
Comme je ne maîtrise pas le français, j’ai 
utilisé le traducteur en ligne et j’ai propo-
sé des «tiges de pistons marinées». Bon 
appétit!

1. 	acier écologique (angl.)

2. 	tubes résistants à l’usure

3. 	procéder par déformation

4. 	alliage de cuivre et de 
zinc

5. 	métal solide et léger, 
utilisé dans l’aérospatiale 
et le médical

6. 	protection anticorrosion

7. 	élément chimique Pb
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Herbert Wirz AG fête cette année ses 90 
ans d’existence. Nous sommes fiers de la 
longue histoire de notre entreprise sous le 
sceau du succès.

À ses débuts, l’entreprise Wirz produisait 
des broches de tournage et de meulage, 
puis des raccordements d’outil avec des 
queues Morse et métriques et ensuite des 
arbres de serrage à queue conique selon 
des normes industrielles. Aujourd’hui 
encore, nous fabriquons ces produits, non 
plus en série mais dans le cadre de pièces 
individuelles spécifiques, à la demande du 
client.

Points forts de Herbert Wirz AG
Notre entreprise est un partenaire fiable 
pour des pièces mécaniques rondes de 
haute précision et des modules complets, 
avec une attention particulière portée à 
la plage de serrage. Nous vous proposons 
une solution globale pour votre éventail de 
pièces. Notre devise est la suivante: «Tout 
sans intermédiaire». Forts de notre parc 
de machines moderne et de notre propre 
atelier de trempe, nous sommes en mesure 
d’exécuter toutes les étapes de la produc-
tion in-house, de sorte que nous pouvons 
garantir un usinage rapide et flexible, dans 
la plus grande précision.

Au cours de ces 20 dernières années, nous 
n’avons cessé d’élargir notre parc de meu-
leuses, nous positionnant ainsi fortement 
dans le domaine de la réctification. Nous 
vous proposons la touche finale pour vos 
composants/pièces de série et vous garan-
tissons une précision parfaite. Pour cela, 
nous avons à notre disposition différentes 
rectifieuses cylindriques pour la réctifica-
tion, qui nous permettent un usinage précis 
de vos pièces, qu’il s’agisse de produits 
individuels ou de grandes séries. Nous ne 
cessons actuellement de développer ce 
dernier domaine.

Cette année, nous avons fait l’acquisition 
d’une machine Kellenberger K100 com-
mandée par CNC. De la sorte, nous avons 
encore fortement développé nos capacités 
de rectification et nos compétences.
Notre parc de machines est prévu pour des 
diamètres de 2 à 450 mm et des longueurs 
allant jusqu’à 1700 mm.

Nous nous ferons un plaisir de faire la 
preuve de notre savoir-faire sur vos pièces!
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 Plate-forme partenaires: 
        Herbert Wirz AG – des innovations pleines de fraîcheur, inspirées par la technique

Brütsch/Rüegger Metals SA
Althardstrasse 83
Case postale
CH-8105 Regensdorf

Herbert Wirz AG  ·  Nordstrasse 7  ·  5737 Menziken  ·  T: 062 765 70 50  ·  info@herbertwirz.ch  ·  www.herbertwirz.ch 

www.brr.ch


